WYMAGANIA EDUKACYJNE | KRYTERIA
OCENIANIA

Podzial wiadomosci 1 umiejg¢tnosci na podstawowe 1 ponadpodstawowe
Sposoby sprawdzania osiggni¢¢ edukacyjnych

Warunki 1 tryb uzyskania oceny wyzszej niz przewidywana ocena roczna
Wymagania edukacyjne niezbedne do otrzymania poszczegolnych
srodrocznych 1 rocznych ocen klasyfikacyjnych
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Zawod: Technik mechanik

Przedmiot: Technologia Budowy Maszyn

Opracowat: Piotr Pustelny



1. Wymagania edukacyjne.

Uszczegolowione efekty ksztalcenia.

Uczen po zrealizowaniu zaje¢:

Poziom

wymagan

Okres$la budoweg maszyn i urzadzen

Analizuje informacje techniczne dotyczace maszyn i urzagdzen mechanicznych

Okresla przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen

Okresla zasady obstugi maszyn i urzadzen

Rozrdznia elementy i zespoty maszyn i urzadzen

Ocenia jako$¢ wykonanej obstugi maszyn i urzadzen

Postuguje si¢ dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen

Okresla prace konserwacyjno - naprawcze

Dobiera metody zabezpieczenia czg$ci maszyn i urzadzen przed korozja

Klasyfikuje metody obrébki skrawaniem cze§ci maszyn i urzadzen

Klasyfikuje metody obrobki plastycznej

Klasyfikuje metody odlewania i kucia cze$ci maszyn i urzadzen

Charakteryzuje metody obrobki widrowej

Okresla etapy procesu technologicznego dla wybranych technik wytwarzania

Charakteryzuje elementy procesu technologicznego

Dobiera narzedzia skrawajace do obrobki metali

Dobiera maszyny do obrébki metali
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Charakteryzuje rodzaje oprzyrzadowania technologicznego do mocowania przedmiotow
podczas obrobki maszynowej

Charakteryzuje dokumentacje technologiczng

Rozpoznaje w dokumentacji technologicznej sposdb zamocowania przedmiotu obrabianego

Dobiera spos6b zamocowania przedmiotu obrabianego

Sporzadza karty technologiczne czg¢$ci maszyn i urzgdzen

Sporzadza karty instrukcyjne obrobki cze$ci maszyn
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Planuje proces technologiczny czg$ci maszyny wytwarzanej w drodze obrobki skrawaniem i
obrobki bezwidrowej

o

Dobiera techniki i metody wytwarzania czgsci maszyn poprzez obrobke widrowg i
bezwidrowa

e

Planuje proces technologiczny montazu zespotu maszyny

o

Sporzadza schematy blokowe i funkcjonalne procesu technologicznego montazu zespotow
maszyn

o
e

Zna podstawowe pojecia z zakresu metrologii

Rozr6znia rodzaje wymiardw liniowych

Przestrzega zasad tolerancji i pasowan

Okresla metody pomiarowe

Wykonuje podstawowe obliczenia tolerancji i pasowan

Rozréznia narzgdzia pomiarowe stosowane w czasie obrobki
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Projektuje cykl remontowy maszyny lub urzadzenia na podstawie dokumentacji

o
o

Rozrdéznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej 1 maszynowe;j

Postuguje si¢ narzedziami i przyrzadami pomiarowymi

Charakteryzuje proces kontroli wymiaréw przedmiotow po zakonczeniu obrobki

Dobiera narzedzia pomiarowe do wytwarzanych cze$ci maszyn i urzadzen
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2. Formy i metody kontroli wiadomos$ci — wagi poszczegélnych form.

Formy oceniania waga

Sprawdziany, testy 5
Kartkowki
Projekty, odpowiedz ustna

Referaty, prezentacje
Praca na lekcji, aktywno$¢
Zeszyt przedmiotowy
Praca domowa
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Szczegoblne osiagniecia

Podstawa do wystawienia oceny okresowej z /11 II okresu/ przedmiotu lub modutu jest
srednia wazona obliczona w nastgpujacy sposob:

_aywta,w,+...+a,w,

A=
w1+w2+...+wn

A — $rednia wazona,
ai, az, ... - oceny czastkowe danego typu,
wl, w,2, ... - wagi ocen czastkowych,

Warunkiem uzyskania pozytywnej oceny rocznej jest uzyskanie sredniej wazonej wyzszej niz
1,71 oraz uzyskanie ocen pozytywnych ze wskazanych przez nauczyciela form pracy ucznia.

Warunkiem uzyskania pozytywnej oceny za | semestr jest:

e uzyskanie ocen pozytywnych ze wszystkich projektow w I semestrze,
o frekwencja na zajgciach za I semestr minimum 50%,
e prowadzenie zeszytu przedmiotowego.

Warunkiem uzyskania pozytywnej oceny koncowo rocznej jest:

uzyskanie oceny pozytywnej za | semestr,

uzyskanie ocen pozytywnych ze wszystkich projektow w II semestrze,
frekwencja na zajeciach za Il semestr minimum 50%,

prowadzenie zeszytu przedmiotowego.



3. Zasady oceniania

e Kryteria oceny prac na poszczegolne stopnie

do 49% pkt - niedostateczny
powyzej 50% do 59% pkt - dopuszczajacy
powyzej 60% do 69% pkt - dostateczny
powyzej 70% do 79% pkt - dobry
powyzej 80% do 95% pkt - bardzo dobry

powyzej 96% pkt - celujacy



e Przyporzadkowanie $redniej wazonej oceny okresowej

Srednia ocena
Do 1,7 niedostateczny
1,71do 2,5 dopuszczajacy
2,51do 3,5 dostateczny
3,51do 4,5 dobry
4,51do5,6 Bardzo dobry
Powyzej 5,71 celujacy

Klasyfikacja $rodroczna i roczna dokonywana jest na podstawie $redniej wazonej z ocen
czastkowych wedtug w/w wag. Srednia wazona jest sugerowana ocena.

4. Pod pojeciem form oceniania i aktywnoS$ci rozumiemy :

e Udziat w konkursach przedmiotowych i olimpiadach technicznych,

e Laureat olimpiad, konkurséw przedmiotowych otrzymuje w danym okresie oceng
czastkowa — celujacy,

e Wykonywanie dodatkowych zadan

e Aktywny udzial na lekcji,

e Kazdy uczen ma prawo do wykorzystania réznych form aktywnosci w celu
poprawienia oceny,

e Sprawdziany z danego dziatu sg obowigzkowe,

e Jezeli uczen opusci sprawdzian ( nieobecno$¢ usprawiedliwiona ), to powinien napisac
go na nastgpnej lekeji po powrocie do szkotly, po uzgodnieniu z nauczycielem,

e Uczen moze poprawi¢ sprawdzian w wyznaczonym przez nauczyciela terminie,

e Uczen moze poprawi¢ sprawdzian do 2 tygodni od wystawienia oceny,

e Uczen musi poprawi¢ oceng z ¢wiczen lub z projektu w uzgodnionym z nauczycielem
terminie,

¢ Nauczyciel indywidualnie ustala zasady nieprzygotowania do lekciji,

e Oceny z ¢wiczen, sprawdziandw, projektow wpisujemy do dziennika kolorem
czerwonym,

e Warunkiem uzyskania oceny pozytywnej jest zaliczenie wszystkich projektow
procesow technologicznych,

e Warunkiem uzyskania oceny pozytywnej koncowo rocznej jest uzyskanie
pozytywnej oceny na polrocze,

e Sprawdziany podsumowujace dziat materiatu lub ¢wiczenia rysunkowe / godzinne /
obejmuja 70% zadan z poziomu P i 30% zadan z poziomu PP.



4. Warunki i tryb uzyskania oceny wyzszej niz przewidywana.

Uczen moze otrzymaé ocen¢ roczng wyzsza od przewidywanej wystawionej na miesigc
przed klasyfikacja, jezeli wyniki uzyskane w tym okresie zmienig jego $rednig wazong w
zakresie pozwalajagcym na uzyskanie oceny wyzszej. Analogiczna zasada obowigzuje w
przypadku mozliwosci uzyskania oceny nizszej niz przewidywano na miesigc przed
klasyfikacja.



